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Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in LOCMINE - Frankreich

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Locminé Schwarting Biosystem GmbH
Frankreich
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2016

BHKW

2 x 800 kW
INPUT PRODUKTION
60.145 Tonnen / Jahr Biogas 507 m3/h
Organischer Abfall

BESCHREIBUNG Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 60.145 t/Jahr Organischer Abfall wie Schlamm, Klarschlamm,
Fette, Produktionsabfall (Gemiise),
Schlachtabfille

Anlagenkonzept:

Annahme flr Gllle, Annahmebunker, Zufiihrpumpe, Hammermdihle,
Hygienisierungseinheit, Mischbehdlter, Warmetauscher, Fermenter, Nachgédrer mit
Gasspeicher, Entwasserung, Lagertank fir fllissigen Garrest

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 4.100 m3
Nachgaérer: 4.340 m3 mit 2.400 m3 Gasspeicher

Biogasproduktion: 507 m3 / Stunde

BHKW: elektrische Leistung: 2 x je 800 kW

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de e iehira i, o

. . A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461/ 707169-0
0461 / 707169-101

Fax



Quelle: BeijingiFairyland Environmental Technology Co., Ltd

BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in QINHUANGDAO - China

= STANDORT LEISTUNGSUMFANG
. Qinhuangdao, Hebei Basic Engineering
China
| KUNDE INBETRIEBNAHME
Beijing Fairyland Environmental 2014

Technology Co., Ltd

INPUT
54.750 Tonnen / Jahr PRODUKTION
Speisereste Biogas

Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 54.750 t/Jahr Speisereste wie Marktabfille, Kiichenabfille,
uberlagerte Lebensmittel

Anlagenkonzept:

Annahmebunker, Annahmetank, Hammermihle, Hygienisierung, Hydrolysetank,
Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter mit Zentralriihrwerk,
Nachgarer, Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, BHKW, Notfackel,
Garrestentwasserung, biologische Abwasserbehandlung, biologische Abluftbehandlung

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.000 m3

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101
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Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in QINGDAO - China

8 STANDORT LEISTUNGSUMFANG

Qingdao, Shandong Basic Engineering
China Detail Engineering
Unterstlitzung bei
Inbetriebnahme
KUNDE INBETRIEBNAHME
Beijing Fairyland Environmental 2013

Technology Co., Ltd

INPUT

73.000 Tonnen / Jahr PRODUKTION
Biogas

s = == A
g Efivironmental;Techinelogys€o., td Speisereste

BESCHREIBUNG Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 73.000 t/Jahr Speisereste wie Marktabfille, Kiichenabfille,
uberlagerte Lebensmittel

Anlagenkonzept:

Annahmebunker, Annahmetank, Hammermihle, Hygienisierung, Hydrolysetank,
Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter mit Zentralriihrwerk,
Nachgarer, Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, BHKW, Notfackel,
Garrestentwasserung, biologische Abwasserbehandlung, biologische Abluftbehandlung

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.300 m3
Nachgaérer: 2.400 m3

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
0461 / 707169-101

Fax



BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in AUCH - Frankreich

STANDORT LEISTUNGSUMFANG

Auch Basic Engineering

Frankreich Detail Engineering
Unterstlitzung bei
Inbetriebnahme

KUNDE PLANUNGSZEITRAUM

Naskeo Environnement 2011-2012

INPUT

44.000 Tonnen / Jahr PRODUK_TION

Quelle: Nskeo Environnement Organischer Abfall Strom' Warme, Dampf

Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 44.000 t/Jahr Klarschlamm, Fett, Mist, Magen-Darm-Inhalte,
Blut, iiberlagertes Gemiise, Friichte,
Tiernahrung

Anlagenkonzept:

Annahmebunker fiir feste und fliissige Stoffe, Zerkleinerer, Hygienisierung, Hydrolyse,
Fermenter mit Zentralrihrwerk, Nachgarer, Biogasspeicher, Garrestentwdsserung,
BHKW, Notfackel, Abwasserbehandlung

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 2.800 m3
Nachgaérer: 3.200 m3 mit 1.200 m3 Gasspeicher

BHKW: 890 kW

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in ZORBAU - Deutschland

STANDORT LEISTUNGSUMFANG
Zorbau Engineering fir
Deutschland Genehmigungsplanung
KUNDE PLANUNGSZEITRAUM
Energiepark Zorbau I 2011-2012

INPUT

36.000 Tonnen / Jahr PRODUKTION
Nachwachsende Rohstoffe Biomethan

BESCHREIBUNG

Biogasanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 36.000 t/Jahr erneuerbare Rohstoffe (Getreidesilage,
Zuckerriibensilage, Mais

Anlagenkonzept:
Feststoffmischer, Substrateinbringsystem, Fermenter mit Zentralriihrwerk, Nachgarer,
Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, Garrestbehalter, Notfackel,

Garrestentwdsserung, Prozesswassertank, Beheizungssystem, Biomethananlage,
BHKW, Silo

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.400 m3
Nachgérer: 1.500 m3 mit 500 m3 Gasspeicher
Garrestbehalter: 3 x je 5.200 m3 mit 1.700 m3
Gasspeicher

BHKW: 250 kW

Biomethananlage: 350 Nm3/h Biomethan

Zorbau — Seitenansicht

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

info@schwarting-biosystem.de Al EnSEg

info g Y. . Tel. 0461/ 707169-0
Fax 0461 / 707169-101
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Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in ZORBAU - Deutschland

STANDORT LEISTUNGSUMFANG
Zorbau Engineering fir
Deutschland Genehmigungsplanung
KUNDE PLANUNGSZEITRAUM
Energiepark Zorbau II 2011-2012

INPUT

66.000 Tonnen / Jahr PRODUKTION
Organischer Abfall Biomethan

BESCHREIBUNG

Biogasanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 66.000 t/Jahr organischer Abfall (Schlachthausabfille,
getrocknetes Brot, Fette)

Anlagenkonzept:

Annahmebunker, Substrateinbringsystem, Fettannahme, Hydrolyse, Hygienisierung,
Pufferbehdlter, Fermenter mit Zentralriihrwerk, Nachgarer, Garrestbehdlter,
Biogasspeicher, Notfackel, Garrestentwdsserung, biologische Abwasserbehandlung,
biologische Abluftbehandlung, Biomethananlage, Mikrogasturbine, Maschinenhalle

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.700 m3
Nachgaérer: 2.500 m3 mit 700 m3 Gasspeicher
Garrestbehalter: 5 x je 5.200 m3 mit 1.700 m3

Gasspeicher
Mikrogasturbine: Elektrische Leistung: 2 x 200 kW (Erdgas)
Biomethananlage: 700 Nm3/h Biomethan

Zorbau — Seitenansicht

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

info@schwarting-biosystem.de Al EnSEg

info g Y. . Tel. 0461/ 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in BEBRA - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Bebra Schwarting Biosystem GmbH
Deutschland
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2008
INPUT BHKW
20.000 Tonnen / Jahr 844 kW
Speisereste

PRODUKTION

Biogas

Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 20.000 t/Jahr Speisereste wie Marktabfalle, Kiichenabfalle,
uberlagerte Lebensmittel

Anlagenkonzept:

Annahmebunker, Annahmetank, Hammermihle, Hygienisierung, Hydrolysetank,
Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter mit Zentralriihrwerk,
Nachgarer, Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, BHKW, Notfackel,
Garrestentwasserung, biologische Abwasserbehandlung, biologische Abluftbehandlung

Behaltervolumen: Fermenter: 3.400 m3
Nachgérer: 1.500 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 844 kW

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in ENGSTINGEN - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Engstingen Schwarting Biosystem GmbH
Deutschland
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2008
INPUT BHKW
10.000 Tonnen / Jahr 500 kW
Speisereste

PRODUKTION

Biogas

BESCHREIBUNG Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 10.000 t/Jahr Speisereste wie Lebensmittelabfall,
Kiichenabfall, iiberlagerte Lebensmittel

Anlagenkonzept:

Annahmebunker, Annahmetank, Hammermihle, Hygienisierung, Hydrolysetank,
Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter mit Zentralrihrwerk,
Nachgarer, Biogasentschwefelung, BHKW, Notfackel, Biogasspeicher,
Garrestentwasserung, biologische Abwasserbehandlung, biologische Abluftbehandlung

Behaltervolumen: Fermenter: 1.700 m3
Nachgarer: 1.300 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 500 kW

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de e iehira i, o

. . A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461/ 707169-0
0461 / 707169-101

Fax
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Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in BOIS JOLY - Frankreich

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Bois Joly Schwarting Biosystem GmbH
Frankreich
¥ PROJEKT INBETRIEBNAHME

Schlisselfertige Anlage 2008
INPUT BHKWs
15.000 Tonnen / Jahr 250 kW + 365 kW
Organische Abfalle und Schlamm

PRODUKTION

Biogas

Abfallvergarungsanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 15.000 t/Jahr organische Abfalle und Schlamme wie
Klarschlamm, Fette, Blut, Giille

Anlagenkonzept:

Hygienisierung, Hydrolyse mit Rihrwerk, Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Warmetauscher,
Fermenter mit Zentralriihrwerk, Nachgarer, Biogasentschwefelung, BHKWSs, Notfackel,
Garrestentwasserung

Behaltervolumen: Fermenter: 1.700 m3
Nachgarer: 1.300 m3

BHKWs: Elektrische Leistung: 250 kW + 365 kW

Schwarting Biosystem GmbH
Lise-Meitner-Str. 1

www.schwarting-biosystem.de

A o A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461/ 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in KLEIN EICHHOLZ - Deutschland
i TI’||| ||| STANDORT GENERALUNTERNEHMER
At Klein Eichholz Schwarting Biosystem GmbH
Deutschland
illlf PROJEKT INBETRIEBNAHME
ULal Schlusselfertige Anlage 2006
.= INPUT BHKW
] 35.000 Tonnen / Jahr 1.364 kW
organische Abfalle
PRODUKTION
Biogas

Biogasanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 35.000 t/Jahr organische Abfidlle (hygienisiert) wie
Speisereste, Kiichenabfalle, iiberlagerte
Lebensmittel

Anlagenkonzept:
Hydrolysetank, Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter mit
Zentralriihrwerk, Nachgarer, Biogasentschwefelung, Garrestlager, BHKW,
Dampferzeuger

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.100 m3
Nachgarer: 2.500 m3
Garrestlager: 6.000 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 1.364 kW
Dampferzeuger: 650 kg/h

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in SCHLESWIG - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Schleswig Schwarting Biosystem GmbH
Deutschland
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2007
INPUT BHKW
60.000 Tonnen/Jahr Getreideschlempe 1.416 kW
+ 3.000 Tonnen/Jahr Glycerinldsung
+ 2.800 Tonnen/Jahr Rapskuchen PRODUKTION

Biogas

Biogasanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 60.000 t/Jahr Getreideschlempe
3.000 t/Jahr Glycerinlésung
2.800 t/Jahr Rapskuchen

Anlagenkonzept:
Zuflihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter mit Zentralrihrwerk, Nachgarer,
Biogasentschwefelung, Garrestlager, BHKW, Dampferzeuger, Notfackel

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.300 m3
Nachgarer: 2.400 m3
Garrestlager: 5.000 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 1.416 kW
Dampferzeuger: 700 kg/h

MNMFM :
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Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de e iehira i, o

. . A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461/ 707169-0
Fax 0461/ 707169-101



BESCHREIBUNG

REPOWERING

Schwarting
Biosystem

REPOWERING SCHLESWIG - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Schleswig Schwarting Biosystem GmbH
Deutschland
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2008
INPUT BHKWs
75 — 80 Tonnen / Tag 1.400 kW + 2 x 330 kW
Maissilage

PRODUKTION

Biogas

Biogasanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 75-80 t/Tag Maissilage

Anlagenkonzept:
Zufihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter mit Zentralriihrwerk, Nachgarer,
Biogasentschwefelung, Garrestlager, BHKWs, Dampferzeuger, Notfackel

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.300 m3
Nachgdrer: 2.400 m3
Garrestlager: 5.000 m3

3 BHKWs: Elektrische Leistung:
1 x 1.400 kW
2 x je 330 kw
Dampferzeuger: 700 kg/h

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



BESCHREIBUNG

[..
Y

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in HERBERTINGEN - Deutschland

- STANDORT GENERALUNTERNEHMER

Herbertingen Schwarting Biosystem GmbH
Deutschland
1 PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2006
INPUT BHKW
12.000 Tonnen / Jahr 530 kW
| Gulle und nachwachsende Rohstoffe
PRODUKTION
Biogas

Co-Fermentationsanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 12.000 t/Jahr Giille und nachwachsende Rohstoffe

Anlagenkonzept:
Annahmetank, Warmetauscher, Fermenter mit Zentralrihrwerk, Nachgarer,
Biogasspeicher, BHKW, Notfackel

Behaltervolumen: Fermenter: 2.500 m3
Nachgérer: 1.000 m3

BHKWs: Elektrische Leistung: 530 kW

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101
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Schwarting
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BIOGASANLAGE in WALDMOSSINGEN - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Schramberg-Waldmadssingen Schwarting Biosystem GmbH
Deutschland
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2006
INPUT BHKW
1.000 m3 / Jahr Giille und Festmist 45 kW + 190 kW
4.000 Tonnen / Jahr nachwachsende
Rohstoffe PRODUKTION

Biogas

BESCHREIBUNG

Landwirtschaftliche Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 1.000 m3/Jahr Giille und Festmist
4.000 t/Jahr nachwachsende Rohstoffe

Anlagenkonzept:

Glllegrube, Feststoffbunker mit Schubboden und Schneckeneintragssystem,
Warmetauscher, Fermenter mit Langwellenriihrwerk und Tauchmotorriihrwerk,
Nachgarer, Garreststofflager, Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, BHKW

Behaltervolumen: Fermenter: 1.500 m3
Nachgarer: 500 m3

BHKWs: Elektrische Leistung: 45 kw
190 kW

www.schwarting-biosystem.de

Schwarting Biosystem GmbH
Lise-Meitner-Str. 1

. - - 24941 Flensbi
info@schwarting-biosystem.de H ERk Tel. 04?15 /u7r37169_0
Fax 0461/ 707169-101



BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in KALTBRUNN - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Allensbach-Kaltbrunn Schwarting Umwelt GmbH
Deutschland
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2003
INPUT BHKW
580 Tonnen / Jahr 90 kW
, Glille, Festmist, Grasschnitt
PRODUKTION
Biogas

Landwirtschaftliche Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 580 t/Jahr Giille, Festmist, Grasschnitt

Anlagenkonzept:
Annahmegrube, Fermenter mit Tauchmotorrihrwerk und Seitenriihrwerk, Nachgarer,
Garrestlager, Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, BHKW, Notfackel, Gasgebldse

Behaltervolumen: Fermenter: 500 m3
Nachgarer: 115 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 90 kw

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in ALBERSDORF - Deutschland

F ' ' STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Albersdorf Farmatic biotech energy AG,
Deutschland Nortorf
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2002
INPUT BHKW
80.000 Tonnen / Jahr 836 kW
Giille und nachwachsende Rohstoffe
PRODUKTION
Biogas

BESCHREIBUNG Co-Fermentationsanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 80.000 t/Jahr Giille und nachwachsende Rohstoffe

Anlagenkonzept:

Annahmetank, Zerkleinerer, Zuflihrpumpe, Wa&rmetauscher, Hygienisierung,
Fermenter mit Zentralrihrwerk, Nachgarer, BHKW, Biogasentschwefelung,
Biogasspeicher, Notfackel

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.300 m3
Nachgarer: 2.400 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 836 kW

Quelle: Farmatic Anl'agenbau GmbH

Schwarting Biosystem GmbH
Lise-Meitner-Str. 1

www.schwarting-biosystem.de

. . A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de HERk Tel. 0461/ 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in BACKENSHOLZ - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Backensholz Schwarting Umwelt GmbH,
Deutschland Flensburg
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2002
INPUT BHKW
14.000 Tonnen / Jahr Rindergiille 168 kW
+1.200 Tonnen / Jahr Getreidesilage

PRODUKTION

Biogas

BESCHREIBUNG Landwirtschaftliche Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 14.000 t/Jahr Rindergiille
+1.200 t/Jahr Getreidesilage

Anlagenkonzept:
Annahmetank mit Riihrwerk, Zerkleinerer, Zufihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter
mit Zentralriihrwerk, Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, BHKW, Notfackel

Behaltervolumen: Fermenter: 1.200 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 168 kW

i
T
Quellds

rting Umwelt GmbH

Schwarting Biosystem GmbH
Lise-Meitner-Str. 1

www.schwarting-biosystem.de

. . A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de HERk Tel. 0461/ 707169-0
0461 / 707169-101

Fax



Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in HOLSWORTHY - GrofBbritannien

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Holsworthy Farmatic biotech energy AG,
GroBbritannien Nortorf
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2002
E INPUT BHKWs
116.000 Tonnen / Jahr Giille 2 x 1.000 kW
+ 29.000 Tonnen / Jahr organische
Abfille PRODUKTION
Biogas

Quelle: Farmatic Anlagenbau GmbH

BESCHREIBUNG Co-Fermentationsanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 116.000 t/Jahr Giille
+29.000 t/Jahr organische Abfalle

Anlagenkonzept:
Annahmetank, Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Warmetauscher, Fermenter mit
Zentralriihrwerk, Hygienisierung, Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, BHKWs

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 4.000 m3
Nachgérer: 3.000 m3

BHKWs: Elektrische Leistung: 2 x 1.000 kW

Quelle: Farmatic Anlagenbau GmbH Quelle: Farmatic Anlagenbau GmbH

Schwarting Biosystem GmbH
Lise-Meitner-Str. 1

www.schwarting-biosystem.de

. . A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de HERk Tel. 0461/ 707169-0
0461 / 707169-101

Fax



BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in KARSTADT - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Karstadt Farmatic biotech energy AG,
Deutschland Nortorf
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2002
INPUT BHKW
80.000 Tonnen / Jahr Giille 1.200 kW
und organische Abfalle

PRODUKTION

Biogas

Co-Fermentationsanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 80.000 t/Jahr Rindergiille und organische Abfalle

Anlagenkonzept:

Annahmegrube mit Rihrwerk, Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Hygienisierung,
Warmetauscher, Fermenter mit Zentralriihrwerk, Biogasentschwefelung,
Biogasspeicher, BHKW

Behaltervolumen: Fermenter: 4.400 m3
Nachgarer: 2.400 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 1.200 kW

Quelle: Farmatic Anlagenbau GmbH

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in TIRPERSDORF - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Tirpersdorf Schwarting Umwelt GmbH,
Deutschland Flensburg
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2002
INPUT BHKW
32.500 Tonnen / Jahr 330 kW
Glille, Festmist und landwirtschaftliche
Rohstoffe PRODUKTION

Biogas

Landwirtschaftliche Vergdrungsanlage mit volldurchmischten
Fermentern

Input: 32.500 t/Jahr Giille, Festmist, landwirtschaftliche Rohstoffe

Anlagenkonzept:
Annahmegrube, Zerkleinerer, Zuflihrpumpe, Warmetauscher, zwei Fermenter mit
Zentralriihrwerk, Biogasentschwefelung, Biogasspeicher, BHKW, Notfackel

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 1.100 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 330 kW

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in KONSTANZ- Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Konstanz Biosystem GmbH, Konstanz
Deutschland
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 2002
INPUT BHKW
5.000 Tonnen / Jahr 150 kW
£ Trester, Fruchtreste,
Fettabscheiderinhalte, Gras PRODUKTION
Biogas

BESCHREIBUNG Biogasanlage mit volldurchmischtem Fermenter

Input: 5.000 t/Jahr Trester, Fruchtreste, Fettabscheiderinhalte,
Gras

Anlagenkonzept:
Substratannahme,  Fermenter mit  Seitenrihrwerk  und  innenliegendem
Warmetauscher, Biogasspeicher, BHKW, Notfackel

Behaltervolumen: Fermenter: 1.000 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 150 kW

Schwarting Biosystem GmbH
Lise-Meitner-Str. 1

www.schwarting-biosystem.de

. . A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de HERk Tel. 0461/ 707169-0
0461 / 707169-101

Fax
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BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in ALTENO - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
. Alteno Farmatic biotech energy AG,
- Deutschland Nortorf
PROJEKT INBETRIEBNAHME
§ Schlisselfertige Anlage 2001
INPUT BHKW
86.000 Tonnen / Jahr 1.250 kW
Glille und organische Abfalle
PRODUKTION
Biogas

Co-Fermentationsanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 86.000 t/Jahr Rindergiille und organische Abfalle
(Speisereste, verpackte Lebensmittel)

Anlagenkonzept:

Annahmegrube, mechanische Aufbereitung, Stoffloser, Zerkleinerer, Zufiihrpumpe,
Warmetauscher, Hygienisierung, Fermenter mit Zentralrihrwerk, Biogasspeicher,
Biogasentschwefelung, BHKW

Behaltervolumen: Fermenter: 2 x je 3.300 m3
Nachgarer: 2.400 m3

BHKW: Elektrische Leistung: 1.250 kW

—— = é

Quelle: Farmatic Anlagenbau GmbH

Schwarting Biosystem GmbH

www.schwarting-biosystem.de Lise-Meitner-Str. 1

inf hwarti bi t d 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461 / 707169-0
Fax 0461 / 707169-101



BESCHREIBUNG

Schwarting
Biosystem

BIOGASANLAGE in HIRSCHFELDE - Deutschland

STANDORT GENERALUNTERNEHMER
Hirschfelde Biosystem GmbH, Konstanz
Deutschland
PROJEKT INBETRIEBNAHME
Schlisselfertige Anlage 1997
INPUT BHKW
5.000 Tonnen / Jahr 190 kW
Speisereste

PRODUKTION

Biogas

Co-Fermentationsanlage mit volldurchmischten Fermentern

Input: 5.000 t/Jahr Speisereste

Anlagenkonzept:
Hygienisierung, Hydrolyse mit Rihrwerk, Zerkleinerer, Zufiihrpumpe, Warmetauscher,
2 Fermenter mit Riihrwerken, Biogasentschwefelung, BHKW, Abwasserbehandlung

Behaltervolumen: 2 Fermenter: 1x 300 m3
1 x1.000 m3
BHKW: Elektrische Leistung: 190 kW

Biogasanlage

Schwarting Biosystem GmbH
Lise-Meitner-Str. 1

www.schwarting-biosystem.de

A o A 24941 Flensburg

info@schwarting-biosystem.de Tel. 0461/ 707169-0
0461 / 707169-101

Fax



